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CARACTERISTICAS EN COMUN PARA TODOS LOS SISTEMAS

Los archivos de impresion deberan enviarse teniendo en cuenta
las siguientes condiciones, que varian segin el sistema de impresion:

FOTOGRAFIAS CARACTERISTICAS PARTICULARES DE CADA SISTEMA
-Formato eps, tiff, jpg (compresion quality 12).

-lmagen a tamario Real (Tamafio de impresion). SISTEMA HP XL1500 (vinilos y lonas)

-En caso de tener que utilizar alguna compresion: Modo: CMYK

. , Resolucion: 72 dpi
a) En formato tiff aplicar la compresion LZW

y tildar la casilla de MAC (Byte order). SISTEMA NUR TEMPO (rigidos)
Modo: CMYK

b) En formato eps aplicar un encoding Jpeg High quality. Resolucidn: 100 dpi

VECTORIALES SISTEMA LIGHTJET (fotografias reveladas)
- Adobe illustrator (comprimirlos en .zip o .sit para pasarlos por mail), Modo: RGB
Corel Draw 10 u 11 (en el momento de grabar marcar la version correcta). Resolucion: 200dpi

- Estos deben estar a tamafio real, en caso que no se pueda, al 10%
pero siempre hay que especificar el tamafio al cual se va a imprimir.

IMPORTANTE
- Debe siempre adjuntarse muestras de color o pantones de referencia. a) Los datos minimos sin los cuales es imposible
generar una orden de impresion:
- Las fotos deheran estar vinculadas no incrustadas en el documento. b) Cliente, Nombre del archivo, Medidas de impresion,
De no ser posible esto (Corel Draw), exportar el archivo completo a un Cantidad y Material.
formato de imagen, verificar el mismo y llevarlo al formato pedido en el ¢) La falta de cualquiera de estos datos pueden
punto anterior (adobe photoshop eps), hay siempre que tener en cuenta significar el retraso del trabajo. u

antes de exportar, si la imagen esta incrustada en RGB o en CMYK,

y exportarla en mismo modo que se encuentra la imagen (nunca mezclar
RGB con CMYK en un mismo archivo). Una vez exportado, hay que revisar
todo el archivo en Photoshop, para verificar que no surgié ningtn error
de exportacion.

- La opcidn Print size del Photoshop da una idea bastante exacta de como
quedara la impresion.

- Debe siempre aclarar si los trabajos llevan demasias para tensar,
dobladillos, ojales y/o otras especificaciones=



